Ergebnisprofil hamet drei

Stammdaten

Vorname: Hans

Name: Muster

Testdatum 08.05.2020

Berufs-/Teilhabewunsch: Mechaniker

Testaufgabe

A |Schrauben (groRR) montieren

Schrauben (groR)
demontieren

Schrauben (klein) montieren

Schrauben (klein)
demontieren

Muttern entnehmen
Register sortieren

Register zusammen

B Schabloniermesser
Pinsel

Schere

C |Parallelfigur
Spiegelbilder
Scheiben symmetrisch (PC)

D [Mischwaage
CNC-Koordinaten

Multifunktionsgerat

E |Fisch Kontur
Fisch Winkel
Draht
Akkubohrer

F |Schnittpunkte
Winkel
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(c) Diakonie Stetten e.V.
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Mittelwerte Faktoren
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Routine und Tempo

Werkzeugeinsatz und -steuerung
(einfach)

Wahrnehmung und Symmetrie
Instruktionsverstandnis und -umsetzung

Werkzeugeinsatz und -steuerung
(komplex)

Messgenauigkeit und Prazision

Normwerte in Stanine
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3-4 unterer Durchschnittsbereich
6-7 oberer Durchschnittsbereich

T Jesv
[ — X

BT Jass
[ .

[ I Y
] | 2.00

(c) Diakonie Stetten e.V.
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